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1.AMAG: Hastane blinyesinde basing iretimi yapan tibbi cihazlarin laboratuvar personeli tarafindan
kalibrasyonunun yapilmasinin anlatiimasi.
2.KAPSAM: Hastane blinyesinde basing liretimi yapan tibbi cihazlarin kalibrasyonunu kapsar.
3.FAALIYET AKISI:
3.1.TEMizLIK
3.1.1.Kalibrasyonu yapilacak cihazin temizligini kontrol et. Eger cihaz temiz degil ise kalibrasyona
baslamadan once cihazi dezenfektan ile temizle.
3.2.CIHAZLARIN ORTAM KOSULLARINA STABILIZASYONU
3.2.1.Kalibrasyonda kullanilacak techizat listesindeki cihazlar ¢alisir durumda en az 10 dakikalik siire ile
birakilir.
3.2.2.Bu sire; cihazlarin ¢ok farkh ortam kosullarindan gelmesi halinde, uzatilarak stabilizasyon saglanir.
3.3.KALIBRASYONUN YAPILISI
3.3.1. Bu kalibrasyon karsilastirmali sistemler yontemi ile gergeklestirilir.
NOT: Basing Olgerlerin hassasiyetleri yeterince iyi olan diger basing 6lgerler referans alinarak kalibre edilir. Bu
tip kalibrasyon sistemlere karsilastirmali sistemler denir. Karsilastirmali sistemlerde kullanilacak referans dlger,
kalibre edilecek basing dlcere gore 4 veya 10 kat daha hassas olmalidir.
3.3.2.0I¢iim yapilacak cihazin kapasitesini ve hassasiyetini 8l¢lim skalasindan oku ve kaydet.
3.3.3.Kalibrasyona baslamadan 6nce, basing 6lgerin ¢alisir durumda olmasina ve distan goriilen herhangi
bir hasarin olup olmadigina bak.
3.3.4.Kalibrasyon noktalarinin se¢imi i¢in uygulanacak yontem:
3.3.5.0 noktasi ilk kalibrasyon noktasi segilir.
3.3.6.Maksimum skala degeri son kalibrasyon noktasi olarak alinir.
3.3.7.ikinci kalibrasyon noktasi olarak %10 x Maksimum skala alinir.
3.3.8.Kalan bolge iginde esit aralikli 3 kalibrasyon noktasi belirlenir.
3.3.9.%50 x Maksimum skala degeri kalibrasyon noktasi olarak segilir.
3.3.10.Boylece toplam en az 6 kalibrasyon noktasi secilmis olur.
3.3.11.Tespit edilen olglim noktalari manometrede belirgin degilse okuma hatasini azaltmak amaciyla
manometrede tespit edilen en yakin okuma noktasina gekilir.
3.3.12.Basing Olgerler "artan" ve "azalan" basin¢ konumlarinda kalibre edilir.
3.3.13.Kalibrasyona artan basing kademesiyle basla. Sifir noktasiyla baslayan kalibrasyon, sirasiyla tim
kalibrasyon noktalarinda devam et.
3.3.14.Uygulanan basincin stabilize olmasini bekle ve okunan basinci kaydet.
3.3.15.Mekanik basing¢olgerlerde okuma tapilmadan dnce gostergeye hafifce vur.

3.3.16.Yapilan tiim bu islemleri kaydet.

“Kalite Yonetim Sistemi” Klasoriinde bulunan belge glincel ve kontrolli olup, baski alinmis KONTROLSUZ belgedir.

ELEKTRONIK NUSHA. BASILMIS HALi KONTROLSUZ KOPYADIR.



